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Система автоматической смены паллет станков серии НТ-400 и 
НТ-500 позволяет одновременно размещать заготовки до 600 кг 
на одну паллету. Общая грузоподъемность паллет составляет 
1200 кг. Система оснащена мощным сервоприводом, для 
увеличения скорости смены паллет, что позволяет увеличить 
производительность станка.

Механизм смены паллет установлен в верхней точке 
оборудования, что дает дополнительные возможности при 
обслуживание станка.

Система автоматической смены паллет серии 
НТ-630 и НТ-800 позволяет одновременно 
размещать заготовки от 1200 кг до 2000 кг. Общая 
грузоподъемность паллет составляет от 2400 кг до 
4000 кг. Смена паллет производится благодаря 
мощной гидравлической станции.

Устройство смены паллет
Структура Box-in-Box

Устройство смены паллет

Для обеспечения достаточной 
жесткости оборудования

конструкция станины станка имеет 
монолитное основание из чугуна с жесткой 
фиксацией неподвижной цельнолитой 
колоны, по которой перемещается 
шпиндельный узел в горизонтальном и 
вертикальном направлении.

Горизонтальное перемещение 
шпиндельного узла осуществляется за счет 
двух шарико-винтовых пар (ШВП) (X1 и X2), 
каждая из которых оснащена оптической 
линейкой и своим сервоприводом.
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HT-400 HT-500

W 400 500

X 80 100
Y 400 500
Z 24-M16 24-M16

HT-630 HT-800

W 630 800

X 125 160
Y 630 800
Z 24-M16 24-M16

Макс. диаметр 
заготовки

Ø630 Мм

600 Мм

400 Кг

Макс. высота 
заготовки

Макс. высота 
заготовки

Макс. высота 
заготовки

Макс. высота 
заготовки

Макс. вес заготовки 
на паллету

Макс. вес заготовки на 
паллету

Макс. вес заготовки 
на паллету

Макс. вес заготовки на 
паллету

Макс. диаметр 
заготовки

Ø700 Мм

700 Мм

600 Кг

Зона обработки
HT-400 HT-500

Ø1000 Мм

1000 Мм

Unit: мм

Unit: мм

1200 Кг

Макс. диаметр 
заготовки

Ø1300 Мм

1200 Мм

2000 Кг

Макс. диаметр 
заготовки

HT-630 HT-800

Размер стола

Размер стола
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FANUC α15 FANUC α22

HT-400/HT-500 HT-630/HT-800

График зависимости крутящего момент, 
скорости и мощности

Время смены инструмента

Изготавливаемая продукция

HT-400/500 (60 Позиций ) 4 сек (T-T) 12 сек (C-C)

HT-630/800 ( 60 Позиций ) 5 сек (T-T) 14 сек (C-C)
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HT-630
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HT-400/HT-500

План размещения станка
Unit: мм
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HT-630

HT-800

HT-400/HT-500

● Стойка ЧПУ Siemens 828D 15” монитор
● Масляное охлаждение шпинделя 
● Система подачи СОЖ высокого давления
● Оптические линейки по всем осям X/Y/Z
● Устройство отделения масла от СОЖ
● Шнековый конвейер внутри рабочей зоны
● Конвейер ленточного типа с тележкой
● Кондиционер электрошкафа
● Ливневое охлаждение
● Автоматическая система смены паллет
● Подсветка рабочей области
● Cистема смыва металлической стружки
● Комплект регулировочных опор

● Fanuc 0iMF 15” монитор
● Установка двигателя  28/46 кВт 
(Крутящий момент 267/439 Нм), частота 
вращения 7000 об/мин

● Установка двигателя 23/46 кВт 
(Крутящий момент 439/879 Нм), частота 
вращения 7000 об/мин

● Установка прямого привода 
6,000/8,000/10,000 об/мин (HT-630/800)

● Установка прямого привода 
12,000/15,000 об/мин (HT-400/500)

● Установка инструментального магазина 
на 60 позиций с сервоприводом 
(HT-400/500)

Модель Unit HT-400 HT-500 HT-630 HT-800
Стойка ЧПУ - Siemens 828D Siemens 828D Siemens 828D Siemens 828D
Перемещения по осям
Перемещение по Х - оси мм 820 820 1050 1400 
Перемещение по Y - оси мм 720 720 900 1100 
Перемещение по Z - оси мм 635 635 1000 1000 
Расстояние от центра шпинделя до 
поверхности рабочего стола мм 120~840 120~840 120~1020 120~1220

Расстояние от торца шпинделя до 
центра поверхности рабочего стола мм 154~789 154~789 157~1157 259~1259

Шпиндель
Частота вращения шпинделя об/мин DDS 10,000 DDS 10,000 DDS 7,000 DDS 7,000
Тип хвостовика инструмента BT #40 #40 #50 #50
Мощность электродвигателя главного 
привода (пост./30 мин) кВт 15 / 18.5 15 / 18.5 22 / 26 22 / 26

Крутящий момент Нм 95.5 / 120 95.5 / 120 140 / 165 140 / 165
Сервопривод
Мощность сервопривода (X/Y/Z) кВт 3 / 7 / 4 3 / 7 / 4 4 / 6 / 7 4 / 6 / 7
Крутящиц момент сервопривода (X/Y/Z) Нм 12 / 30 / 22 12 / 30 / 22 22 / 38 / 30 22 / 38 / 38
Мощность сервопривода (В) кВт 3 3 4 4
Крутящиц момент сервопривода (В) Нм 12 12 22 22
Стол
Размер стола мм 400 x 400 500 x 500 630 x 630 800 x 800
Пазы мм 24 - M16 x P2.0 24 - M16 x P2.0 24 - M16 x P2.0 24 - M16 x P2.0
Макс. нагрузка на стол кг 400 600 1,200 2,000
Индексация угол 1° 1° 1° 1°
Макс. размер заготовки мм Ø630 x 600 Ø700 x 700 Ø1000 x 1000 Ø1300 x 1200
Автоматическая система смены паллет
Размер стола мм 400 x 400 500 x 500 630 x 630 800 x 800
Количество паллет шт 2 2 2 2
Макс. нагрузка кг 400 x 2 600 x 2 1200 x 2 2000 x 2
Время смены сек 11 11 14 14
Быстрые перемещения
Быстрые перемещения по осям Х/Y/Z м/мин 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48
Скорость подачи м/мин 1-20 1-20 1-20 1-20
Инструментальный магазин
Тип магазина - Барабан Барабан Цепной Цепной
Количество инструмента шт 60 60 60 60
Макс. вес инструмента кг 8 8 20 20
Макс. длина инструмента мм 300 300 450 450
Макс. диаметр инструмента мм Ø80 / Ø160 Ø80 / Ø160 Ø125 / Ø250 Ø125 / Ø250
Время смены инструмента (T-T) сек 4 4 5 5
Опциональное оснощение
Давление в пневмосистеме кг/см² 6~6.5 6~6.5 6~6.5 6~6.5
Габариты станка мм 5370 x 5040 x 3320 5370 x 5040 x 3320 7376 x 5537 x 3736 8063 x 5867 x 3707
Вес нетто kg 17,900 18,000 25,000 27,000

Спецификация

● Пистолет подачи СОЖ 
● Пистолет обдува

● Установка инструментального 
магазина на 90/120 позиций с 
сервоприводом (HT-630/800)

● Установка системы подачи СОЖ 
высокого давления 70 Бар

● Устройство автоматического измерения 
инструмента

● Устройство автоматической привязки детали
● Установка скребкового конвейера 

с тележкой
● Лубрикаторная система смазки

направляющих
● Уловитель паров СОЖ
● Система Zero-Point

Стандартное оборудование Опциональное оборудование
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